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หน่วยที ่3 
ภาพถอดประกอบ (Explode Assembly) 

 
หัวข้อเร่ือง (Topics) 

3.1 ความหมายของภาพถอดประกอบ 
3.2 ความส าคญัของภาพถอดประกอบ 
3.3 ประโยชน์ของภาพถอดประกอบ 
3.4 หลกัการเขียนภาพถอดประกอบ 
3.5 การเขียนภาพถอดประกอบ 
 

แนวคิดส าคัญ (Main Idea) 
 การเขียนแบบภาพถอดประกอบ เป็นการเขียนแบบท่ีแสดงให้เห็นช้ินส่วนของช้ินงานครบ
ทุกช้ิน ในลกัษณะการกระจายของช้ินส่วนตามล าดบัการสวมประกอบกนัเพื่อให้เห็นรูปร่างของ
ช้ินส่วนอย่างชดัเจน และยงัใช้ส าหรับเป็นคู่มือในการถอดและประกอบช้ินส่วนต่างๆ ทั้งในดา้น
อุตสาหกรรมและสินคา้ท่ีมีการถอดประกอบท่ีมีขายตามทอ้งตลาดอีกดว้ย 
 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives) 

1. ด้านความรู้  
1.1 บอกความหมายของภาพถอดประกอบได ้
1.2 บอกความส าคญัของภาพถอดประกอบได ้
1.3 บอกประโยชน์ของภาพถอดประกอบได ้
1.4 อธิบายหลกัการเขียนภาพถอดประกอบได ้
1.5 อธิบายการเขียนภาพถอดประกอบได ้

 
2. ด้านทกัษะการปฎบิัติงาน 

2.1 เขียนภาพถอดประกอบได ้
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3.1 ความหมายของภาพถอดประกอบ (Explode Assembly) 
 ภาพถอดประกอบ หมายถึงการเขียนแบบท่ีแสดงใหเ้ห็นช้ินส่วนของช้ินงานครบทุกช้ิน ใน
ลกัษณะการกระจายของช้ินส่วนตามล าดบัของการสวมประกอบ เพื่อให้ผูอ่้านแบบไดเ้ห็นรูปร่าง
ของช้ินส่วนแต่ละช้ินอยา่งชดัเจนวา่มีล าดบัการประกอบกนัอย่างไร และยงัใชส้ าหรับเป็นคู่มือใน
การถอดและประกอบช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรกลในดา้นอุตสาหกรรมเพื่อการซ่อมบ ารุงรักษา และยงั
เป็นคู่มือของสินคา้ในการอุปโภคท่ีมีการถอดประกอบ เช่นตูเ้ส้ือผา้ ชั้นวางโทรทศัน์ หรือของเล่น
ต่างท่ีเป็นช้ินส่วนประกอบ เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.1 ตวัอยา่งภาพถอดประกอบแบบแยก (Explode Assembly) 
(ท่ีมา:รักชาติ วจินัทมุข,2550) 

 

3.2 ความส าคัญของภาพถอดประกอบ 
 ในการใชชี้วิตประจ าวนัของคนเราไม่ว่าจะการใช้ชีวิตทัว่ไป หรือการท างานในงานสาขา
อาชีพต่างๆ ไม่วา่จะเป็นเด็กเล็กจนถึงผูใ้หญ่วยัท างาน บางคร้ังก็จะตอ้งเจอกบัสินคา้ท่ีเก่ียวขอ้งกบั
การใช้ชีวิตประจ าวนั จ  าพวกสินค้าถอดประกอบหรือท่ีเรารู้จกักันว่าสินค้าน็อคดาวน์ (Knock 
down) ซ่ึงเป็นสินค้าท่ีผู ้ซ้ือสามารถน าไปประกอบเองได้โดยท าตามคู่มือหรือรูปภาพท่ีทาง
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บริษทัผูผ้ลิตจดัท าให้ การประกอบสินคา้นั้นไม่จ  าเป็นตอ้งมีความช านาญหรือเรียนรู้เพิ่มเติม ก็
สามารถท่ีจะประกอบงานไดเ้อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.2 ตวัอยา่งภาพถอดประกอบโตะ๊เล่ือยวงเดือน 
(ท่ีมา:หา้งหุน้ส่วนจ ากดั พี เค ไม ้ฟิตติ้ง,WWW.THAICAPENTER.COM) 

 
 ในงานดา้นอุตสาหกรรมแบบภาพถอดประกอบ (Explode Assembly) มีความส าคญัมาก 
โดยเฉพาะเก่ียวกบัเคร่ืองจกัรกล เน่ืองจากวา่ในการใชง้านไปในระยะเวลาหน่ึงช้ินส่วนบางช้ินอาจ
เกิดการช ารุดเสียหาย ดงันั้นผูใ้ชง้านถา้ไม่มีความรู้เก่ียวกบัเคร่ืองจกัรชนิดนั้นจริงก็ไม่สามารถถอด
ช้ินส่วน หรือหาสาเหตุว่าช้ินส่วนช้ินใดท่ีเกิดการช ารุด หรือบางคร้ังรู้ว่ามีช้ินส่วนใดช ารุดแต่ไม่
สามารถถอดมาไดอ้ยา่งถูกวธีิก็จะส่งผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆ ไดอี้กดว้ย ในบางกรณีสามารถถอด
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ช้ินส่วนออกมาซ่อมแซมได้แต่ไม่สามารถประกอบกลับให้เป็นเช่นเดิมได้ เน่ืองด้วยช้ินส่วน
ประกอบของเคร่ืองจกัรมีเป็นจ านวนมาก ดงันั้นจึงตอ้งอาศยัคู่มือท่ีเป็นแบบภาพถอดประกอบท า
ใหผู้ใ้ชง้านไดเ้ห็นต าแหน่งต่างๆ ในการประกอบงานวา่ช้ินส่วนใดประกอบต าแหน่งใด ช้ินส่วนใด
ประกอบก่อน และช้ินส่วนใดประกอบหลงั นอกจากน้ียงัท าใหรู้้วา่ในแต่ละช้ินส่วนมีจ านวนเท่าใด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.3 ตวัอยา่งภาพถอดประกอบอุปกรณ์น าเจาะ 
(ท่ีมา:รักชาติ วจินัทมุข,2550) 

 
3.3 ประโยชน์ของภาพถอดประกอบ 
 ภาพถอดประกอบมีความส าคญัเป็นอยา่งมากโดยเฉพาะผลิตภณัฑ์ ช้ินงาน เคร่ืองจกัร และ
อ่ืนๆ ท่ีมีช้ินส่วนจ านวนมากและมีกลไกท่ีซับซ้อน ยากแก่การประกอบถ้าหากไม่มีภาพถอด
ประกอบ และภาพถอดประกอบก็ใชง้านหลากหลายรูปแบบซ่ึงมีประโยชน์ดงัต่อไปน้ี 

Work piece 
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  1. การผลิตช้ินส่วนง่ายขึ้น ในการผลิตช้ินส่วนนอกจากการท าตามแบบงานภาพ
แยกช้ินท่ีฝ่ายเขียนแบบไดท้ าการเขียนแบบให้แลว้นั้น ถา้หากฝ่ายผลิตไดเ้ห็นรูปร่างของช้ินงานท่ี
ก าลงัผลิตก็จะท าใหว้เิคราะห์งาน ล าดบัขั้นตอนการท างาน รวมถึงการเลือกใชเ้คร่ืองมือ ไดส้ะดวก
ยิง่ข้ึน 
  2. ท าให้ทราบจ านวนช้ินส่วนประกอบทั้งหมด ในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วน
เคร่ืองจกัรกลท่ีมีการประกอบของช้ินส่วนต่างๆ  เช่นการผลิตเคร่ืองจกัร การผลิตเคร่ืองยนต์ และ
ระบบกลไกต่างๆ จะมีช้ินส่วนท่ีอยูภ่ายในจ านวนมาก และในแต่ละช้ินส่วนก็จะมีจ านวนช้ินส่วนท่ี
ไม่เท่ากนั ถา้เป็นการประกอบแบบธรรมเราก็มองเห็นช้ินส่วนไดไ้ม่ครบทุกช้ิน ส่งผลให้การถอด
ประกอบอาจจะเกิดการผดิพลาดได ้ดงันั้นถา้เราแบบถอดประกอบก็จะท าให้รู้ไดว้า่ต าแหน่งใดตอ้ง
ใชช้ิ้นส่วนจ านวนเท่าใด 
  3. ท าให้รู้ต าแหน่งการถอดประกอบ ช้ินงานท่ีมีการประกอบถ้าผูใ้ช้งานไม่มี
ความรู้ หรือไม่ไดเ้ก่ียวขอ้งในส่วนของการออกแบบก็จะไม่รู้ต  าแหน่งในการประกอบของช้ินส่วน
ต่างๆ จนบางคร้ังน าช้ินส่วนท่ีมีลกัษณะคลา้ยกนัประกอบผิดต าแหน่ง ส่งผลให้เม่ือประกอบงาน
ใกลจ้ะส าเจ็จก็จะเห็นขอ้ผิดพลาดท าให้ตอ้งมีการถอดช้ินส่วนออก เพื่อท าการประกอบใหม่ท าให้
เกิดการเสียเวลา ดงันั้นในการประกอบช้ินส่วนถ้ามีแบบภาพประกอบก็จะเป็นส่ิงอ านวยความ
สะดวกรวดเร็วข้ึน 

4.  เป็นคู่มือในการซ่อมแซมช้ินส่วน  หลังจากมีการใช้งานเคร่ืองจักรเป็น
เวลานานๆ  ช้ินส่วนบางช้ินหมดอายุการใช้งานหรือเกิดการช ารุดเสียหายจะตอ้งท าการซ่อมแซม
และเปล่ียนใหม่ ดงันั้นในส่วนคู่มือก็จะบอกรายละเอียดของช้ินส่วน และแสดงให้เห็นรูปร่างของ
ช้ินส่วนท่ีต้องการจะแก้ไข ท าให้ผูท่ี้ท  าการซ่อมบ ารุงสามารถท่ีจะเบิกช้ินส่วนส ารองหรือน า
ช้ินส่วนเดิมท าการปรับแต่งแกไ้ขใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านแลว้จึงน ามาประกอบใหม่ไดท้นัที 
3.4 หลกัการเขียนภาพถอดประกอบ 
 การเขียนภาพถอดประกอบผูท่ี้เขียนจะตอ้งเขียนแบบให้ช้ินส่วนแต่ละช้ินแยกออกจากกนั
เพื่อให้เห็นช้ินส่วนท่ีประกอบกนัแยกออกจากกนัอย่างชดัเจน ส่วนระยะห่างของช้ินส่วนก็ข้ึนอยู่
กบัความเหมาะสม โดยวธีิการเขียนภาพถอดประกอบมีหลกัการเขียนดงัน้ี 
 1. เลือกช้ินส่วนหลัก พิจารณาจากช้ินงานท่ีประกอบกนัอยูว่่ามีช้ินส่วนใดบา้งท่ีประกอบ
กนัและท าการก าหนดว่าช้ินส่วนใดเป็นช้ินส่วนหลกัท่ีจะให้ช้ินส่วนอ่ืนแยกออกจากช้ินส่วนหลกั 
โดยพิจารณาช้ินส่วนท่ีเป็นโครงนอกแลว้มีช้ินส่วนอ่ืนๆประกอบอยู่ดา้นใน หรือช้ินส่วนท่ีอยู่กบั
ท่ีถม่มีการเคล่ือนไหวใหเ้ป็นช้ินส่วนหลกั 
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 2. แยกช้ินส่วนทั้งหมดให้ออกจากกัน ระยะห่างของช้ินส่วนแต่ละช้ินสามารถก าหนดได้
ตามความเหมาะสมและในการแยกช้ินส่วนจะตอ้งไม่ให้ช้ินส่วนทบักนั โดยจะตอ้งเรียงล าดบัการ
ประกอบใหถู้กตอ้ง ช้ินส่วนท่ีประกอบอยูด่า้นในสุดก็จะอยูไ่กลช้ิ้นส่วนหลกั ช้ินส่วนท่ีอยูด่า้นนอก
ก็ใหข้ยบัห่างออกไปตามล าดบั 
 3. ก าหนดเส้นโยงการประกอบ เส้นโยงท่ีใชแ้สดงต าแหน่งการประกอบจะก าหนดดว้ยเส้น
ศูนย์กลางบาง เพื่อแสดงให้ผูใ้ช้งานสามารถมองเห็นต าแหน่งได้ว่าช้ินส่วนใดประกอบอยู่ท่ี
ต  าแหน่งใด และช้ินส่วนใดควรจะประกอบก่อน ช้ินส่วนใดควรจะประกอบล าดบัถดัไป 
 4. ก าหนดบอลลูน (Balloon) เม่ือแยกช้ินงานแลว้ให้ท าการก าหนดหมายเลขและบอลลูนช้ี
ช้ินส่วน ถา้ไม่มีการก าหนดหมายเลขให้กบัช้ินส่วนก็จะเป็นการยากในการส่ือสาร เช่นถา้ตอ้งการ
น าช้ินส่วนส ารองมาทดแทนส่วนท่ีช ารุดก็จะท าให้ยากล าบากในการส่ือสารระหวา่งฝ่ายซ่อมบ ารุง
และฝ่ายจ่ายวสัดุท่ีจะน าช้ินส่วนแบบเดียวกนักบัท่ีตอ้งการมาใชง้าน แต่ถา้มีการระบุหมายเลขก็จะ
ท าใหฝ่้ายจ่ายวสัดุน าช้ินส่วนใหก้บัฝ่ายซ่อมบ ารุงไดต้รงตามความตอ้งการ 
 

3.5 การเขียนภาพถอดประกอบ 
 การเขียนภาพถอดประกอบส่วนใหญ่แลว้จะเขียนในลกัษณะของภาพสามมิติซ่ึงมีล าดบัข้ึน
ตอนการเขียนภาพดงัต่อไปน้ี 
 1. เลอืกช้ินส่วนหลกั ถา้พิจารณาจากภาพประกอบแคสเทอร์ (CASTER) ตามภาพท่ี 5.4 นั้น
ส่วนประกอบทั้งหมดท่ีมีความน่าจะเป็นช้ินหลกัมากท่ีสุดคือส่วนฐาน ช้ินส่วนหมายเลข1 
  
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.4 ภาพประกอบ CASTER 
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2. แยกช้ินส่วนทั้งหมดให้ออกจากกัน จากภาพประกอบพิจารณาแลว้ช้ินส่วนมีทั้งหมด 7 
หมายเลขดงัน้ี 

 2.1 หมายเลข 1 ช้ินส่วนฐาน มีจ านวน 1 ช้ิน 
 2.2 หมายเลข 2 ช้ินส่วนขาตั้ง มีจ านวน 2 ช้ิน 
 2.3 หมายเลข 3 ช้ินส่วนลอ้ มีจ านวน 1 ช้ิน 
 2.4 หมายเลข 4 ช้ินส่วนแกนลอ้ มีจ านวน 1 ช้ิน 
 2.5 หมายเลข 5 ช้ินส่วนบูช มีจ านวน 2 ช้ิน 
 2.6 หมายเลข 6 ช้ินส่วนสกรู มีจ านวน 4 ช้ิน 
 2.7 หมายเลข 7 ช้ินส่วนนตั มีจ านวน 4 ช้ิน 
 เพราะฉะน้ันช้ินส่วนทีต้่องแสดงให้เห็นมีทั้งหมด   15  ช้ิน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.5 การแยกช้ินงานภาพประกอบแคสเทอร์ (CASTER) 
 

3. ก าหนดเส้นโยงการประกอบเส้นโยงท่ีใชแ้สดงต าแหน่งการประกอบจะก าหนดดว้ยเส้น
ศูนยก์ลางบาง เพื่อแสดงล าดบัก่อนและหลงัของการสวมประกอบหรือต าแหน่งท่ีจะตอ้งประกอบ
เขา้ดว้ยกนั 
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ภาพที ่3.6 การเขียนเสน้แสดงแนวการประกอบ 
 

4. ก าหนดบอลลูน (Balloon) เม่ือแยกช้ินงานแลว้ให้ท าการก าหนดหมายเลขและบอลลูนช้ี
ช้ินส่วน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่3.7 การใส่หมายเลขช้ินส่วนและบอลลูน 


